TUBOS DE ACERO

para Conducciones y Calderas
Segin normas EUROPEAS

ACEROS.

ENSAYOS Y

COMPOSICION QUIMICA

calidad

Composicién quimica de colada en % Valores de ensayo garantizados Valores de resistencia
Condicion técnica de Abreviatura (Se admiten pequefias variaciones en estas Requisitos de la materia prima L, ks
sministro dealsiva en dC[IE_ISg acaros segan indicaciones, si no influyen en las propiedades) a P diferentes tempera- Ensayos mecanicos y tecnolbgicos
la norma original 9 1Hbo DIN 17006 o = i 5 . Rkg/mm: | EXImm? | A% (en L,=5d,) oS
méximo sIeTe rnme 20°C | 220°C | 250°C | 300°C
DI N 1 629 Tu b?s de . L : En todos los tubos _
Hoja 2 Cgf:g:?a! St 00 Ninguna prescripcion Ninguna prescripcion Ninguna prescripcion 15 _ _ _ xpas Hid"*;::'i‘:"‘\'a sl dimensianal
St 35 < 0,18 - - 0,05 0,05 Acero efervescente o calmado 35245 (47) 24 25 24 19 17 14 e iy comprobacién dimensional
Prugba Hidraulica a 50 kg/em?
En un porcentaje de 1%
DIN 1629 Tubos con St45 | <025 - - 0,05 0,05 Acero calmado 45a55 26 21 26 | 21 | 19 | 16 ~ Endaya de abosardedo o
Hoja 3 prescripciones - Ensayo pliegue de anillo [segin material y dimmsilanlos tubo) : 3
! de calidad La tuberia puade pedirse con certificado de ensayo con o sin inspectores del exterior, segin
St 55 < 0,36 — — 0,05 0,05 Acero calmado 55a 65 30 17 30 - — — pedido
St52 <020 | <055 | <150 | 008 0,05 Acero calmado 62.a 62 36 22 36: |- = = -
(50 a 64)
St354 | <017 [010035| =040 | 005 0,05 | Acero calmado. Materia pre- 35a 45 (47) 24 25 24 19 | 17 14 O NEatiodh he i compobbecii Ginseabini
viamente tratada v. gr. - :tueba :idralglica adsn k_ﬁ{cm’ ; o cad ;
TI.IbOS con . . . nnsa:u:m e pliegue de anillo, en ambos e cada longitud de |
DIN 1629 o b $t45-4 | <022 |0,10/035| =040 | 0,05 0,05 | — Eliminacién rechupes 45255 26 21 26 21 19 16 i ey et ' ‘
HOiB 4 especiales de st 55“4 r! — eliminacién defectos superf. ;2‘;;&:?:;:'82'?:‘:;:?1“3 con certificado de ensayos, con o sin inspectores del exterior, segdn
calidad ~036 [0,10/035| = 040 0,05 0,05 55 a 65 30 17 30 - - -
por escarpado mecanico, tor-
S$t52-4 | <020 [0,10/055| <150 | 005 g5 | Teadoaescarpade sl llame, 52 a 62 36 22 36 | - . =
(50 a 64)
DIMENSIONES Y TOLERANCIAS
Condicion técnica de cl Abreviatura _ _ : : Tolerancias en peso;
suministro decisiva en d :f: segin Dimensiones Tolerancias espesor Tolerancias @ ext, Longitudes y tolerancias pesos nominales segin
la norma original wuae DIN 17006 DIN 2448
DIN 1629 Tubos de Hasta 325 MM @ Xl iiv.useewseeiioniresnnionssns + 15 % (—20 %) Hasta 50 mm. @ ext. ............. + 0,5 mm. Hay que diferenciar las siguientes longitudes: a) Para un tubo suelto
Hoja 2 calidad $t00 Mas de 325 M. @ Xl cvvvvveenoeseeeseeeeeees + 18 % (—22 %) Mas de 50 mm. @ ext. ........... +1% +10 %
comercial a) Longitudes de fabricacién, que se acordaran en cada caso b) Para carga de vagén
Hasta 50 mm. @ ext. ............. 4+ 0,5 mm. + 10 %
St 35 Ha.sta 130NN, LB ... v v siaps + 10 % (—15 %) R U S e 1% b) Longitudes comerciales de 4 a 7.5 m. —75%
DIN 1629 Tubos con St 45 Mas de 130 hasta 325 mm @ ext........... + 12,58 % (=175 %) : . minime:de 10 Th;
Hoja 3 prescripciones Segln Mas de 325 mMmM. @ Xt c.oveeveisiorrnsnenncns + 15 % (—20 %) Exigencias excepcionales c) Longitudes aproximadas ............... tolerancias + 500 mim.
de calidad St 55 norma al Extremos calibrados
St 52 DIN 2448 ; . L De 45a 100 mm. @ ext.......... + 0,4 mm hasta 6 m. + 10 mm.
Las cifras entre paréntesis indican los valores en los que puede ser Mas de 100 a 200 mm. & ext. .. + 0.5 % d) Longitudes fijas ........... foierancias a) Para+u;101|.;20 suelto
- St 35-4 inferior el espesor ?Oﬂ;lr;aé] en ptos. aislados c:‘l (y) ensc;gngltudes KMis de 200 M Do, B 13 - S07% sk B, B e
ubos con ; mo mm.
DIN 1629 prescripciones St45-4 no:mayores dol. GoNEEEE Bk PATRCOMER T b) Tubos calibrados . 3 . - b) Para carga de vagon
; A . _ : ot L08 e) Longitudes con mayor exactitud ...... tolerancias, a especificar minima de 10 Tn
Hoja 4 especialesde | St 55-4 Es admisible la eliminacion de defectos siempre que el espesor no ge ‘:fgg 1280"“‘”‘ Q;’" e 107 gém' en el pedido +75%
calidad uede por debajo del minimo exigido. e a mm. D ext. ....... 0, -
St-52-4 a P y 9 Mas de 200 mm. J ext........... ,09%
CAMPOS DE APLICACION (datos transitorios)
Condicién técnica de licitaciones
suministro en la Clage Exigencias Campos de aplicacion recomendados (sl ' 5 .
norma original de-Tuke Temperatura Presion de trabaijo
Para exigencias generales o Para liquidos hasta 25 at de sobrepresion, caso de que el didmetro interior en mm x presion trabajo en at < 7200
DIN 1629 T:aﬁ;:lsage Para tuberias, recipientes y aparatos (los tubos son Hasta 120 °C Para aire comprimido y gases no peliarosos hasta 10 at de sobrepresién
Hoja 2 comarclal adecuados en general para curvar, rebordear y dar Hasta 180 °C Para vapor saturado hasta 10 at de sobrepresién
formas andlogas)
Para exigencias mayores Hasta 120 °C . oo y
DIN 1629 Tubf)s ?Dl’! Para tuberias, recipientes y aparatos (los tubos son Hasta 30000(:, caso c_|ue la tempgratura de Hasta 64 at de sobrepresin (para suministro con certificado de taller segin DIN 50049)
Hoja 3 pr?jscrlpl?éogﬂs adecuados para curvar, rebordear y dar formas ana- pared (en °C) x presion de trabajo (en at) = 7200
e calida logas; para mayores solicitaci de dar fi
prefi:ren acelruls n:t;gessua:es}ar orma se Hasta 120 °C Hasta 160 at de sobrepresitn [para suministro con certificado de recepcion segiin DIN 50049)
Hasta 300 °C
Tubos con A Hasta 120 °C
DIN 1629 prescripciones Para m!ximas exigencias ) )
Hoja 4 especiales de Para tuberias, recipientes y aparatos Hasta 300 °C (Para el calculo no se garanti-
zan valores limite de fluencia en caliente)




